Matmetoder for fuktmatning

| avjamn

Fuktmatning i avjamningsmassor
sker sallan trots att skaderisken ar
stor pa lim och golvbeldaggning. Orsa-
ken till fa matningar ar att det sak-
nats en utprovad matmetod som va-
rit gemensam for hela byggbran-
schen. I ett SBUF-projekt har olika
matmetoder nu undersokts. Resulta-
ten har visat att uttag av en hel 35
mm borrkarna fran yta till botten
som krossas fore avlasning har gett
snabbast och sakrast resultat.

Projektet "Mitmetoder for fuktmétning i
avjamningsmassor” har pagatt sedan janu-
ari 2007 i syfte att studera hur olika mit-
metoder ldmpar sig for att méta fukt i av-
jamning fore mattldggning. Projektet har
finansierats av Svenska Byggbranschens
utvecklingsfond (SBUF), Golvbranschens
Riksorganisation (GBR) och Golvbran-
schens Arbetsgrupp for golvavjimning
(GAGG). For projektansokan star NCC
Constructions i Norrkdping (Jan Heyman)
med WSP Environmental i Malmé (Jor-
gen Grantén) som projektledare. Projektet
ska vara avslutat i oktober 2008 och resul-
tera i ett forslag pa lamplig mitmetod.

Syftet med fuktmitningar infér matt-
laggning &r att undvika att kemiska ska-
dor uppstar pa lim och golvbeldggning
efter mattliggning. Skador kan uppkom-
ma dels som synliga mattsldapp och blés-
bildning, dels som en helt osynlig ned-
brytning av limmet som medfér okade
emissioner till inomhusmiljon. Denna typ
av skada som varken syns eller luktar i
rummet, men som riskerar att paverka
brukarnas hélsa uppticks séllan dverhu-
vudtaget.

Limfabrikanterna anger att kritisk fukt-
niva for lim #r 85 procent relativ fuktig-
het. Avjamningsleverantorer har gett re-
kommendationer for hur lang torktiden dr
for olika produkter, tjocklekar och tork-
klimat och enskilda leverantorer har gett
anvisningar for hur de anser att fuktmét-
ningar ska utfoéras. Leverantorerna anser
att fuktmitning bor goras i normaltor-
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kande produkter, men inte i sjdlvtorkande
produkter trots att skaderisken och paver-
kan pa limmet dr desamma. Det finns allt-
s oklarheter i hur fuktfragan ska hante-
ras.

Vid en relativ fuktighet strax over 85
procent kan en skada av nedbrytningska-
raktir ta ett flertal ar innan den Gverstiger
mittekniska riktvirden och pa allvar pa-
verkar inomhusmiljon. Dessa forhallan-
den har undersokts i tidigare utredningar
“Fuktsikerhet vid limning pa lagalkalisk
avjamning” och “Uppfoljningsmétningar
efter 2 ar, del 2” som finns att ladda ner pa
SBUF:s hemsida.

I nu gillande Boverkets byggregler
(BBRO6) finns rad om att entreprendren
ska verifiera att forekommande material
inte utsitts for fukt 6ver materialets hog-
sta tillatna fukttillstand. Detta stéller krav
pa att fuktmitning gors i angridnsande
material, det vill sdga i avjimningen. Hit-
tills har métning ofta gjorts noggrant i be-
tongunderlaget, medan mitning av fukt i
avjamningen uteblivit. Fuktnivan i av-
jamningen &r naturligtvis helt avgorande
for fuktbelastningen pa limmet.

For betongbjilklag har Radet for
Byggkompetens (RBK) sedan 1990-talet
foreskrivit hur fuktmétning ska ga till for
att bedoma det hogsta fukttillstand lim-
met kommer att utsittas for. For att mit-
metoden for avjamningsmassor ska bli
”"RBK-godkénd” och inford i samma sys-

tem Aaterstar att metodens mitfel noga
faststills.

Test av matmetoder

Projektupplidgget har omfattat fyra prov-
kroppar av sex olika fabrikat med 50 mm
avjamning. Vid fyra olika tillféllen, efter
olika grad av uttorkning, har provfor-
marna testats genom att fuktméitningar
genomforts med totalt fem stycken olika
miétprinciper. Totalt har 22 fuktmétningar
gjorts i varje provkropp med olika instru-
ment och mitdjup. Direkt efter provtag-
ning har provformarna belagts med lim-
mad golvbeldaggning for att i efterhand
bestimma fuktnivan som limmet utsitts
for efter fuktomfordelning. Denna sa kal-
lade slutmitning utgor det “verkliga re-
sultatet” som Ovriga fuktmitningar kan
jamforas med.

Forsoket omfattade endast gjutning av
normaltorkande avjimning pa titt under-
lag, eftersom detta fall inte paverkas av
underlaget. Att berdkna fuktomfordel-
ningen efter mattliggning da underlaget
ar ett betongbjilklag under uttorkning
med ett nylagt avjamningsskikt dr mycket
komplicerat. Forskning pégar inom
Lunds tekniska hogskola, Lund, inom
detta omréde (se vidare Magnus Ahs li-
centiatavhandling “Moisture redistribu-
tion in screeded concrete slabs” 2007).

En svérighet med att mita ritt ir att
skillnaden i fukttillstind mellan botten

Gjutning av provformar med olika produkter.
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Provformar med ingjutna givare.

och yta blir stor inom ett relativt tunt
skikt. Vid métning dr det vésentligt att re-
sultatet kan prediktera vad fuktnivan blir i
ytan efter mattliggning da fukten omfor-
delats (utjamnats) mellan yta och botten.
For betongkonstruktioner har detta 16sts
genom att fuktprofilen genom ett tjockare
bjilklag studerats och att man dérefter be-
stdmt att métning pa 40 procent métdjup
(for enkelsidig uttorkning) motsvarar den
fuktniva som ytan efter en tid erhéller ef-
ter mattliggning. Mitning pa ett sadant sa
kallat “ekvivalent mitdjup” da avjam-
ningen bara dr exempelvis 20 mm blir
mycket svar att sékerstilla da den relativa
fuktigheten ofta kan variera mellan 70 till
95 procent inom avjamningsskiktet.
Mitmetoder som efter en forundersok-
ning beddmdes vara lampliga och som
provats i projektet ar:
@ Borrhélsmitning pa tva djup
® Ingjutna givare av tre olika sorter pa
tva djup

22

Samtliga provformar under mdtning.

® Uttag av prov som avlists pa fuktlab pa
fyra métdjup

@ Uttag av borrkdrnor fran yta till botten
med tva olika diametrar

@ Fuktkvotsmitning pé uttagna prov.

En fordel med uppldgget dr att alla
mitmetoders resultat kan jamforas med
ett och samma slutvirde, det vill sdga viir-
det i ytan efter mattldggning.

Resultat fran forsoken

All mitdata har sammanstillts i jaimfo-
rande diagram dir medelvérden och stan-
dardavvikelse redovisats for skillnaden
mellan matresultat och slutvéirde. Avvi-
kelsen fran detta jimforande slutvirde
har ritats upp for varje méatmetod i ett dia-
gram for att askadliggora hur vil mitme-
toden fungerat. Resultaten visar en stor
spridning trots laboratoriemissiga mit-
forhallanden. Den metod som visat sig
vara mest ldmplig &r uttag av hel 35 mm
kdrna fran yta till botten av avjamningen.

\ %

Resultaten har samvarierat vil med resul-
taten i yta efter mattliggning och fuktom-
fordelning.

Miitresultaten redovisas
som:

1. Jimforande diagram dér alla méitmeto-
ders resultat framgar.

2. Uttorkningskurvor for respektive pro-
dukt utifran uttagna prov péa olika miit-
djup.

3. Sorptionskurvor for olika produkter,
det vill siga jamforelse mellan relativ
fuktighet och fuktkvot.

4. Fuktprofiler utifrdn métning pé olika
mitdjup.

En mitrutin har tagits fram for mét-
metoden “uttag av hel 35 mm borrkér-
na” som dels beskriver metodiken vid
provtag, dels anger vad som ska redovi-
sas i samband med redovisning av resul-
taten.

For att fa mitmetoden godkind som
RBK-metod kvarstir arbete med att be-

i rapporten

Rekommenead mdtmetod — uttag av hel
35 mm borrkdrna.

stimma samtliga mitfel som kan fore-
komma for vald médtmetod. Detta kriaver
noggranna forsok for att bestimma mit-
felen och precisera exakta regler for hur
mitfelen ska avgrédnsas vid praktiska mét-
ningar i falt. Vissa forsok har gjorts inom
projektet i syfte att faststilla de grova
mitfelen och for att bedoma om metoden
ar ldmplig. Grova fel som kontrollerats
ar:

@ Tid for jamvikt mellan uttag av kérna
till avldsning pa lab.

® Inverkan av virmeutveckling vid borr-
ning.

@ Olika grad av krossning av provet och
dess paverkan pa resultatet.

En stor fordel med projektet har varit
att leverantorerna deltagit aktivt. For-
hoppningen dr att resultaten pa sa sitt
kommer att spridas och att midtmetoden
borjar anviandas ute pd byggen sa snart
som mojligt, sa att risken for framtida
skador minskar. |
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