Kvalitetssakring av byggsystem for
yttervaggar och fasader

Lars Olsson
SP byggnadsfysik
och innemiljé

*P-markning av byggsystem (systemhallare),
med tekniska krav

- P-markning av platsbyggande (entreprenor)

SP + SPSveriges Tekniska Forskningsinstitut
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De flesta varianter av yttervaggar, fasader och skikt i

vaggen kan P-markas som ett system

SP + SPSveriges Tekniska Forskningsinstitut
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— Korrosionsbestandighet m.m.
SP J

Kvalitetssékrat byggsystem ]

» Systemhandlingar

« Definiering av systemet

 Regntathet, draneringsformaga m.m.

* Fuktberékning

* Matningar i falt

* Lufttathet

- Barférmaga, stadga och bestandighet

» Brand

» Varmeisolering

* Ljudisolering

* Komponentkrav (relevanta egenskaper)
— Vattentathet, vattenabsorption..........
— Madgelresistens
— Aldringsbestandighet
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o SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut

Kvalitetssékrad entreprendr (platsbyggande)

Behdrig personal och

utbildningsprogram « Tillverkarforsakran/mérkning (P-
Samtliga handlingar som bertr P-  markt objekt), avvikelserapporter,
markt byggsystem (tillhandahalls ~ dagbocker pa arbetsplats etc

av systemhdllare). « Dokumentstyrning och arkivering
Forutsattningar (vaderskydd, av dokument
stallningar, maskiner m.m.) - Reklamationer

Inkdp av produkter/material
Arbetsinstruktioner (&ven
instruktioner fran systemhallare)
Montagebeskrivning (tillhandahalls
av systemhallare)

Egenkontroll av
platsbyggande(tillhandahalls av
systemhallare

o SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut
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Forvantade sprickor mellan puts och detaljer, hur ser
tatningen ut bakom sprickor?

SP SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut
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Tryckférdelning for olika konstruktioner
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Ute

Ute
Utanfér vindskydd

Ute
Utanfor vindskydd
Innanfdr vindskydd
Utanfar vindskydd
Innanfar vindskydd

Innanfor vindskydd
Inne

Isolering
Isolering
Isolering

Utanfar plastfolie
Inne

Isolering
Isolering

Utanfor plastfolie
Inne

Isolering
Utanfor plastfolie

Tvastegstatad Tvastegstatad Enstegstatad

e (ventilerande) (drénerande) (odrénerande)

SP SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut

i
%, ence
Loy

.
Sud



2010-11-24

Provning av fonstermontage (SP rapport 2009:35)

Sekundar tatning/vattenutledning
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Hur val fungerar en ventilerad spalt?

Ventilerad spalt

Genomfdring/fasaddetalj —>
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SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut
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provningar forra aret § HE T IHHHEHE R
Sle| & |2|l2|a|2|&|5|S|a|lu|ll|a

_ " | | 7-8 | EPS | 150 | Tat | 150 | Tat | 0 | Tat | Tar | Tat | Tat | Tac| -
1 = enstegstatad 1 | 20 [Minul| 0 | Tat| Tat| - | 450 | 150 Tat| Tat| - | - | Ta
— ty 3 % % || 20 | Minull [ 450 | 150 | Tat| - | 150 | Tat | Tat | Tat - [4s0
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3=tvastegstatad (ventil.) L [7-tofminun{ o [ o | -T-Teof -1 -T-1-1-1-
1 | 6-8 | EPS | Tit | Tét | Tat| - - | Tat| - | Tat| - |[Ta| -

| |7-10| EPS | 300|300 | Tat| - | - [450] - | - | - |Tat| -

" . o | | 7-8 | EPS | 150 | 150 [ 150 | Tat | 0 | Tat | Tav | Tac | Tat | Tac| -
Roéda siffror anger lackage T T7s T Eps T o Tusol300] - T~ Toael - T-T-1-71-
och vid vilket 1 z;) Minull [ 150 | 150 [ - | Tat | 300 | Tat [ Tae [ Tac [ 0 | Ta| -
tryck/vindbelastning det \ [ 7-8 [ EPS | Tat| 150 [150] - | 0 |Ta|Ta|[Ta| 0 [Ta| -
. . 1 | 20 [Minull| 0 | Tat| Tat| - | 0 | Ta| Ta| Tat| - | Tat| -
intraffade | 7-10 | Minull | Tat | Tat | Tac | - | Tar | Tat | Ta | Tac| - | Ta ] -
1 |8-10( EPS | 400 | 400 | Tat - Tat | Tat | T [ Tat - | Tat -

2 'I‘;' Minull | Tat | Tac | - | Tac | Tac | Tat | Ta | 450 [ Tac | Tat| -

2 |5-10| EPS | Tac | Tat | Tat | Tat | Tat | Tat | Tar | Tac | Tat | Tac| -

2 'l‘: eps (oo fof - o maf-|-]-]-]-

2 | A% [Minan| o f1sofma| - o |ma|o fisof - |- |-

2 |5-10| EPS | 300 | 600 | Tat | - | Taw | Tat | Tac | Tac| - | - | -

2 | \% [ eps | Tac | Ta | T | a | e | T T - | - f -

2 | 8-12| EPS | Tat | Ta | Tat| - | Ta | Ta| Tat| Tat | 0 | Tat| -

2 | "2 | vinut | Tat | Tac | Tac| - [ rac | Ta | Tac| acf300 | Tat| -

3 |34 | Skiva | 0 | 0 | Tat| Tat | Tat [450] 0 | 0 | - | - | -

] el § .| 3 | 6-8 | Skiva | Tt | Tt | Tat | - | Ta | Tat| - - . F 3
-SPSver\gesTeknlskd Forskningsinsti 3 68 [ Skiva | 0 | Ta | Ta| - |40 | Ta| - - - - =

3 | 68 |Skiva| 0 | 0 |Tac| - | 300 | Tac|450 | Tar | Tat| - | -

3 | 7-10 | Skiva | Tat | Tat | Tat| - | Tat | Tat | Tat | Tat | Tat | Tat| -
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Kvalitetssakrat objekt

P-markt byggsystem (provat och utvarderat)
Kvalitetssakrad entreprendr (korrekt montage)
Tillverkarférsakran/markning utfardas av
entreprenor (kvitto pa fabrikat och montage)
Tredjepartskontroll (stickprov) av
platsbyggande/entreprendrer (trygghet for alla)

Tillverkningen sker i falt vilket &r under
okontrollerade forhallanden, jamfort med i fabrik,
varfor certifiering av entreprendr blir sarskilt viktig
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